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(57) Abstract: The invention relates to a shut-off fitting 

(I) for a flowing medium, particularly a slide fitting (2) that 
is designed for being subjected to the action of pressure on 
both sides. The inventive shut -off fitting comprises: a fitting 
housing (3), which forms a flow channel (6) and a slide 
chamber (11); a blocking element (23), which can block the 
flow channel (6) and which is provided with an elastomeric 
lining, and; a slide spindle (16), which passes through a 
sealing and/or mounting arrangement (14, 15) inside a 
housing neck extension (12) that delimits the slide chamber 

(II) , and which is rotationally connected with threaded 
engagement to a spindle nut (19) coupled to the blocking 
element (23). The blocking element (23) consists of a number 
of parts, and at least one external dimension (29) of the base 
body (28) is slightly less than a nominal width (9) of the flow 
channel (6). Sealing elements (34) that, with an encircling 
edge bead (35), extend beyond the external dimension (29) 
are arranged on opposing supporting faces (32) of the base 
body (28) via a positive connection. 

(57) Ziisanunenfassung: Die Erfindung betrifft eine 
Absperrarmatur (1) fiir ein Stromungsmedium, insbesondere 
fiir beidseitige Druckbeaufschlagung ausgebildete 
Schieberarmatur (2) mit einem einen Str5mungskanal (6) und 
eine Schieberkammer (11) ausbildenden /Vrmaturengehause 
(3) und mit einem den Str5mungskanal (6) sperrbaren, 
weichdichtenden Abspemelement (23) und mit einer eine 
Dicht- und/oder Lageranordnung (14, 15) in einem die 
Schieberkammer (11) begrenzenden Gehausehalsfortsatz 
(12) durchragenden und mit einer mit dem Abspeirelement 
(23) gekuppelten Spindelmutter (19) iiber Gewindeeingriff 
drehverbundenen Schieberspindel (16). Das Abspeirelement 
(23) ist mehrteilig ausgebildet und zumindest eine 
Aussenabmessung (29) des Grundkorpers (28) ist geringfugig kleiner einer Nennweite (9) des StrtJmungskanals (6) und auf 
entgegengesetzten Stutzflachen (32) des Grundkorpers (28) 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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VeroiTentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

ZurErkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kOrzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



iiber eine Formschlussverbindung ist die Aussenabmessung (29) mit einer umlaufenden Randwulst (35) tibeiragende Dichtelemente 
(34) angeordnet. 
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Absperrannatur 

Die Erfindung betriflft eine Absperrannatur, wie im OberbegrifF des Anspruches 1 beschrie- 
ben. 

Aus der DE 19 16 347 Al ist ein Verfahren zur Herstellung einer Absperrannatur und eine 
Absperrannatur bekannt, die ein einstuckiges Armaturengehause mit einem einen Stromimgs- 
kanal ausbildenden Gehauseteil und einen eine Schieberkanuner ftir einen Keilschieber und 
eine Spindeldurchfuhrung mit Dichtanordnung ausbildenden, mit dem Gehauseteil einstiickig 
verbundenen Gehausefortsatz aufweist, zur ganzlichen Au&ahme eines mit der Schieberspin- 
del verstellbar als Keilschieber ausgebildeten Absperrelementes, welches verdrehgesichert im 
Armaturengehause gefuhrt ist. Die Axisbildung betrifft eine sogenannte hartdichtende Schie- 
berarmatur und sind dem Stromungskanal umfassend im Armaturengehause gegeniiberlie- 
gende Dichtflachen ausbildende Dichtelemente, denen gegengleiche Dichtflachen am Keil- 
schieber zugeordnet sind, angeordnet. Zur Herstellimg eines einstuckigen Armaturengehauses 
fur eine derartige Absperrarmatur ist ein aufwendiger Formenaufbau und Formvorgang erfor- 
derlich, um den vorgefertigten Keilschieber in einen Formkem und mit diesen in einer Giefi- 
form zu positionieren. 

Welters ist aus der DE 33 02 979 Al eine Absperrarmatur mit einem im wesentlich einstttcki- 
gen Armaturengehause bekannt, das mit einer seitlichen MontagedfiGaung zum Einbringen des 
Abspenelementes sowie der Lageranordnung versehen ist und die mit einem GehSusedeckel 
dichtend verschlieBbar ist Um die erforderliche Dichtheit, insbesondere bei hSheren Nenn- 
drQcken zu erreichen, ist eine aufwendige Bearbeitung des GehSuses xmd des Gehausedeckels 
an den Dichtflachen imd eine besondere Ausbildxmg der Befestigung des Gehausedeckels er- 
forderlich. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine Absperrarmatur unabhangig der Ausbildimg als einstucki- 
ges oder mehrteiliges Armaturengehause zu schaffen, mit dem der gesamte auflretende 
Drackbereich beherrschbar ist und durch eine einfache Montierbarkeit von Armaturenelemen- 
ten aus den Eigenschaften des zu beherrschenden Mediums angepassten Materialien die Ab- 
sperrarmatur \miversell einsetzbar ist. 
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Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 1 wiederge- 
gebenen Merkmale erreicht. Der Vorteil der erfindimgsgemaBen Ausbildung ist, dass die das 



und gegebeneiifalls Sttttz- und Befestigungsmittel durch den StrOmungskanal in die Wirkpo- 
sition in das Armaturengehause eingebracht, der Grundkorper mit der Spindelmutter gekup- 
pelt und in Montageschritten das Absperrelement komplettiert werden kann, ohne dass auf- 
wendige Montagehilfemittel erforderlich sind. 

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 2, well dadurch eine Fertigung des 
Armaturengehauses erreicht wird, durch die ohne Nachbearbeitung eine Montage der Kom- 
ponenten fur die Dicht- und Lageranordnung im Bereich der Schieberspindel- Durchfuhrung 
vorgenommen werden kann. 

Vorteilhaft ist eine Ausbildung nach Anspruch 3, well dadxirch die Lagerhaltung der fur die 
Fertigmontage vorgefertigten Komponenten infolge der geringen Teilezahl vereinfacht und 
eine auflragsbezogene Fertigstellung infolge kurzer Montagezeit erreicht wird. 

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 4 vorteilhaft, well dadurch vereinfachte Fer- 
tigungsmethoden ftir die Herstellung der Armaturengehause herangezogen werden kSnnen, 

GemSB den vorteilhaften Axisbildungen wie in den Anspruchen 5 bis 8 beschrieben ist es 
moglich, jeweils eine, entsprechend einem bestimmten Einsatzzweck der Absperrarmatur ge- 
eignete Gehauseteilung vorzusehen. 

GemaB der vorteilhaften Weiterbildung wie im Anspruch 9 beschrieben, wird eine, bis in 
hohe Druckbereiche ausreichende und verlassliche Verbindung von Gehauseteilen bei mehr- 
teiligen Gehausen erreicht. 

Gemaii den in den Anspruchen 10 bis 13 beschriebenen vorteilhaften Ausbildungen wird ein, 
bei der Verstellimg des Absperrelements durch die Schieberspindel aufgebrachtes Drehmo- 
ment von den FtShrungen der Spindelmutter aufgenonmien und damit das Absperrelement, im 
besonderen die Dichtelemente des Absperrelements, vor imsymmetrischer Belastung und da- 
mit ungleicher Abntitzung und Beschadigung wirkungsvoU geschutzt. 



Absperrelement bildenden Komponenten bestehend aus einem Grundkorper, Dichtelementen 
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GemaB den in den Anspriiclien 14 und 15 beschriebenen, vorteUhaften Weiterbildungen wird 
ein einfacher Kiq)plungsvorgang zur Herstellung der Bewegungsverbindung zwischen der 
Spindelmutter und dem Grundkorper des Absperrelements bei der Montage, insbesondere bei 
einer Ausbildung der Absperrarmatur mit einem einstUckigen Armaturengehause, erreicht. 

5 

GemaB der vorteilhaften Ausbildung wie im Anspruch 16 beschrieben wird ein einfach zu 
fertigender Bauteil ftir den GrundkSrper des Absperrelementes erreicht 

Vorteilhafte Ausbildungen beschreiben auch die Anspriiche 17 bis 19 wodurch insbesondere 
0 fur groBere Nennweiten wie beispielsweise tlber 100 mm der Aufbau des Sperrelementes ver- 
einfacht und die Montage innerhalb eines einteiligen Gehauses erleichtert wird. 

Weitere vorteilhafte Ausbildungen beschreiben die Anspriiche 20 bis 24, wodurch die auf das 
Absperrelement einwirkende Druckbelastung durch das Medium in der FOhrungsanordnung 
5 aufgenommen und von der Schieberspindel femgehalten wird und die LeichtgSngigkeit bei 
der Verstellung des Absperrelements gewShrleistet wird, Besonders vorteilhafl ist die Anord- 
nung von Ftihrungselementen im GrundkSrper, die diesen in etwa im Bereich der Mittelachse 
in seiner AuBenabmessung aberragen, well damit eine symmetrische Ableitung von Druckbe- 
lastungen in die Fiihrungsanordnung gegeben ist. 

iO 

Moglich ist aber auch ein einstuckiger Aufbau des Grundkarpers mit den Fflhrungselementen, 
wie im Anspruch 25 beschrieben, well dadurch eine Montagevereinfachung erreicht wird. 

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung beschreibt Anspruch 26, weil dadurch die Komplettie- 
15 rung des Absperrelementes durch Montage der Dichtelemente im gekuppelten Zustand des 
Grundkarpers mit der Spindelmutter, also im Bereich des Armaturengehauses vereinfacht 
wird. 

GemaB der vorteilhaften Weiterbildimg wie in den AnsprUchen 27 bis 29 beschrieben, wird 
JO ein Diurchtritt des Mediums durch das Absperrelement in der Sperrstellxmg wirkungsvoU ver- 
hindert. 

Vorteilhafte Weiterbildungen beschreiben aber auch die Anspriiche 30 bis 33, weil dadurch 
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eine verlassliche und leicht montierbare Dichtanordnung im Bereich der Schieberspindel- 
durchfuhrung bis bin zu hochster Druckbelastung erreicht wird. 

Vorteilhaft ist dabei eine Ausbildung nach Anspruch 34, wodurch zusStzliche Befestigungs- 
elemente eingespart und die Montage, vereinfacht wird. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung nach Anspruch 35 gewShrleistet eine Verdrehsicherung und 
verhindert dadurch ein iinbeabsichtigtes Losen des Dichtungstrager aus dem Gehausehalsfort- 
satz. 

GemaB den in den Anspriichen 36 bis 40 beschriebenen, vorteilhailen Ausbildungen wird eine 
besonders leichtgangige radiale wie auch axiale Belastungen aufiiehmende Lagerung der 
Schieberspindel erreicht, wodurch die Leichtgangigkeit der Versteilung gewahrleistet wird. 

Es ist aber auch eine Ausbildimg wie im Anspruch 41 beschrieben moglich, weil damit Lager- 
elemente, z.B. durch VergieBen eines Lagerspaltes mit einer aushSrtbaren, ftir Lagerzwecke 
geeignete KunststofGnasse, eingespart werden. 

Gemafi einer vorteilhaften Ausbildung wie im Anspruch 42 beschrieben, wird ein verlassli- 
cher, abdichtender GehSusehalsverschluss erreicht, der einfach zu montieren und demontieren 
ist, wodurch Wartungsarbeiten bzw, Austausch der DichtsStze oder Lagerelemente erleichtert 
wird. 

GemaB den in den Anspruchen 43 bis 49 ist eine vorteilhafte Ausbildimgen beschriebenen, 
mit der eine vielseitig einsetzbare Absperrarmatur durch die Kombination der unterschied- 
lichsten Materialien ftir die einzelnen Elemente der Absperrarmatur sowie fur das Armaturen- 
gehause moglich ist, wodurch die Absperrarmatur von einem Unterdruck bis in einem hohen 
Dmckbereich, sowie fur Medien aller Art bis hin zu hochaggressiven Medien und ftir einen 
weiten Temperaturbereich einsetzbar ist. 

Die vorteilhafte Ausbildung wie im Anspmch 50 beschrieben, gewahrleistet eine Entlastung 
sowie eine verlgsslich dichtende Anlage imter Ausschaltung einer IJTberbelastung der Dicht- 
elemente zur Erzielimg eines gleichmSfiigen Anlagedmckes an den Dichtflachen, wodurch ein 
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vorzeitiger VerschleiB oder Beschadigung der Dichtelement wirkungsvoU verhindert wird. 

Schliefilich ist aber auch eine Ausbildung wie im Anspruch 51 beschrieben, wodurch eine 
Mehrfachdichtwirkung und hfihere Elastizit9t der Dichtelemente im Anlagebereich erreicht 
wird und damit auch weniger elastische Materialien, wie sie fur manche Einsatzzwecke vor-- 
teilhaft sind, zur Anwendung gelangen und dabei auch eine hohere Standzeit zu erzielen ist.. 

Zum besseren Verstgndnis der Erfindung wird diese anhand der in den Figuren gezeigten 
Ausftihrungsbeispielen naher eriautert. 



Es zeigen: 



Fig. 1 



eine erfindungsgemaBe Absperrannatur in Ansicht, geschnitten gemaB den Linien 
I-IinFig. 2; 



Fig. 2 



die Absperrannatur, geschnitten gem^ den Linien U - II in Fig. 1; 



Fig. 3 



die Absperrarmatur, geschnitten gemMfi den Linien III — ni in Fig. 1; 



Fig. 4 



eine andere Ausfiihrung der erfindungsgemaBen Absperrarmatur, geschnitten; 



Fig. 5 



die erfindungsgemaBe Absperrarmatur mit einem geteilten Armaturengehause in 
vereinfachter Darstellung; 



Fig. 6 



eine weitere Ausbildung eines geteilten ArmaturengehSuses in vereinfachter Dar- 
stellung; 



Fig. 7 



eine andere Ausbildung eines geteilten Armaturengehauses in vereinfachter Dar- 
stellung; 



Fig. 8 



eine Variante einer Kupplungsanordnung in einer Detaildarstellung mit dem Ab- 
sperrelement und der Spindelmutter in Ansicht, teilweise geschnitten; 
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Fig.9 



die Kupplungsanordnung geschnitten gemaU den Linien DC-DC in Fig. 8; 



Fig. 10 eine andere Ausbildung des Armaturengehauses mit einer Ftihrungsanordnung fur 
das Absperrelement in einer Draufsicht auf einen Gehausehalbschnitt; 

Fig. 1 1 eine weitere Ausbildung der erfindungsgemaBen Absperrarmatur geschnitten ge- 
mSfi den Linien XI-XI in Fig. 12; 

Fig. 12 die Absperrannatur geschnitten gemaB den Linien XII-XII in Fig. 1 1 ; 

Fig. 13 eine andere Ausbildung der erfibadxingsgemaBen Absperrannatur, geschnitten; 

Fig. 14 ein Detail der Absperrarmatur geschnitten gemSB den Linien XIV-XIV in Fig. 13. 

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen 
gleiche Telle mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer- 
den, wobei die in der gesamten Beschreibving enthaltenen Offenbarungen sinngemSB auf glei- 
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ubertragen wer- 
den konnen. Auch sind die in der Beschreibung gew3hlten Lageangaben, wie z.B. oben, im- 
ten, seitlich usw. auf die umnittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind 
bei einer Lageanderung sinagemSB auf die neue Lage zu tibertragen. Weiters kOnnen auch 
Einzehnerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen imter- 
schiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fur sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsge- 
mafie Losxmgen darstellen. 

In den Fig. 1 und 2 ist eine Absperrarmatur 1, insbesondere eine Schieberarmatur 2, gezeigt. 
Diese besteht aus einem Amiaturengehause 3, welches zwischen beabstandeten Anschlussar- 
maturen 4, im gezeigten Ausfilhrungsbeispiel Anschlussflansche 5, einen StrSmungskanal 6 
fiir ein Meditim gemSB - Pfeile 7 - ummantelt. Ein Stromungsquerschnitt 8 wird durch eine 
Nennweite 9 des Stromungskanals 6 gebildet Weiters bildet das Annaturengehause 3 mit 
einem Gehauseaufsatz 10 eine Schieberkanmner 1 1 und in einem anschliefienden GehSuse- 
halsfortsatz 12 eine Spindeldurchfuhrung 13 mit einer Dichtanordnimg 14 und einer Lageran- 
ordnung 15 fur eine Schieberspindel 16 aus. 
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Die Schieberspindel 16 durchragt mit einem Spindelansatz 17 den Gehausehalsfortsatz 12 in 
die Schieberkammer 1 1 und weist im Bereich der Schieberkammer 1 1 ein AuBengewinde 18 
auf, mit dem eine Spindelmutter 19 mit einem in einer Bohrung 20 angeordneten Innenge- 
winde 21 in Eingriff steht. Die Spindelmutter 19 ist ilber eine losbare Kupplungsanordnung 
22 mit einem Absperrelement 23 losbar verbimden. 

Eine LSngsmittelachse 24 des Gehauseaufsatzes 10, Gehausehalsfortsatzes 12 mid der Schie- 
berspindel 16 verlauft senkrecht zu einer Mittelachse 25 des StrSmxmgskanals 6. 

Die vom Gehauseaufsatz 10 gebildete Schieberkammer 1 1 weist ia Richtung einer Langser- 
streckmig eine Lange 26 auf, die fur eine vollige Freigabe des Stromungsquerschnittes 8 
durch das Absperrelement 23 ausgelegt ist und entspricht dabei etwa der Nennweite 9 zuzug- 
lich einer Bauhohe 27 der Spindelmutter 19. 

Das Absperrelement 23 wird durch einen scheibenformigen GrundkSrper 28 mit einer AuBen- 
abmessimg 29 gebildet, die geringfugig kleiner ist als die Nennweite 9- Der Spindelmutter 19 
zugewandt weist der GrundkSrper 28 Kupplungsnuten 30 fiir den Eingriff von hackenfbrmi- 
gen Kupplungsmitteln 31 der Spindelmutter 19 auf, womit die Idsbare Kupplungsanordnung 
22 zwischen der Spindelmutter 19 imd dem GrundkSrper 28 des Absperrelementes 23 gebil- 
det wird. 

Entgegengesetzte Sitzflachen 32 des Grundkorpers 28 weisen eine durch Rippen 33 gebildete 
Struktur auf und sind auf diesen Sttitzflachen 32 mit einer gegengleich ausgebildeten Struktur, 
womit eine formschlussige Anlage erreicht wird, scheibenformige sogen. weiche Dichtele- 
mente 34 angeordnet. Diese Dichtelemente 34 weisen eine umlaufende Randwulst 35 auf, wo- 
bei ein AuBenmaB 36 groBer ist als die Nennweite 9 und zur dichtenden Anlage an gegeniiber- 
liegenden durch eine Gehauseausfonnxmg 37 gebildeten Dichtflachen 38 vorgesehen sind. 

Zur Abstaizung der Dichtelemente 34 und deren Befestigung auf den Grundk5rper 28 dienen 
auf entgegengesetzten Stimflachen 39 der Dichtelemente 34 angeordnete Sttitzscheiben 40, 
die tlber Befestigungsmittel 41 z.B. den GrundkOrper 28, die Dichtelemente 34 und Stutzble- 
che 40 in Bohrungen 42 querende Gewindebolzen 43 und Gewindemxittem 44 befestigt sind. 
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Zu erwahnen ist weiters, dass der Grundkorper 28 konzentrisch zur Langsmittelachse 24 mit 
einer iiber den gesamten Durchmesser 29 erstreckenden Aufiiahmebohrung 45 zur Hindurch- 
fiihrung der Schieberspindel 16 versehen ist, wobei ein Innendiurchmesser 46 geringfugig 
grofier ist, als ein Gewindeaufiendurchmesser 47 der Schieberspindel 16. 

Die Ausbildung des Stromungskanals ist bevorzugt mit kreisf&rmigen Strdmungsquerschnitt 8 
vorgesehen und es verlaufen beidseits des Absperrelements 23 verlaufende Strdmungskanal- 
bereiche zueinander fluchtend und weisen einen gleichen Stromungsquerschnitt 8 aufweisen. 
Bei einer derartigen Ausbildung entspricht die Nennweite 9 einemNenndurchmesser des Stro- 
mungskanals 6 und die Aufienabmessung 29 des Grundkorpers 28 einem AuBendurchmesser. 

Moglich ist aber auch eine andere Geometrie ftir den Stromungskanal 6, wie beispielsweise 
eine ovale oder eliptische Form. 

ErfindungsgemaB ist dabei wesentlich, die AuBenabmessimg 29 des Grundkorpers 28, bei der 
kreisrunden Form den Durchmesser, geringfugig kleiner als die Nennweite 9 entsprechend 
einem Nenndurchmesser, des Stromimgskanals 6 zu wahlen. 

Bei einer ovalen oder eliptischen Form ist es erfindungswesentlich, die minimalste AuBenab- 
messung 29 des Grundkorpers 28 geringfugig kleiner als das MinimalmaB der Nennweite 9 
des Strdmimgsquerschnittes 8 zu wahlen. 

Diese Vorgaben vereinfachen jedenfalls ein Einftihren des GrundkSrpers 28, Kuppebi mit der 
Spindehnutter 19 und Montieren der Dichtelemente 34 bei einem einteiligen Armaturenge- 
hause 3 ganz wesentlich, wodurch auch Montagehilfsmittel und Montagezeiten eingespart 
werden. 

Im Bereich der gegentlberliegenden Gehauseausformungen 37 sind etwa im Mittel einer mitt- 
leren Distanz 48 zwischen den Dichtflachen 38, in Richtung des Grundkorpers 28 vorragende 
Fuhrungsstege 49 mit einem etwa dreieckfiirmigen Querschnitt ausgebildet, die bis in den Be- 
reich der Schieberkammer 1 1 verlaufen, die mit im GrundkSrper 28 fixierte und dessen Durch- 
messer 29 in Richtung der FOhrungsstege 49 tiberragende Fiihnmgselemente 50 zusammen- 
wirken, wodurch eine lineare Ftihrungsanordnxmg 51 und damit Verdrehsicherung ftir das 
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Absperrelement 23 erreicht wird. Eine lichte Weite 52 zwischen den Fuhrungsstegen 49 ist 
gleich Oder gering grSBer dem Nenndurchmesser 9. Die Ftlhrungselemente SO sind beispiels- 
weise in schiitzformigen Ausnehmungen S3 des Grundkorpers 28 angeoidnet und mit den den 
GnmdkSiper 28 querenden Befestigungsmitteln 41 in der Ausnehmung 53 fixiert. Bevorzugt 
5 sind die Fuhrungselemente SO durch paarweise angeordnete, im tJberstandsbereich abgewin- 
kelte Fiihrungsbleche 54 gebildet die die Fflhrungsstege 49 V-fbrmig umfassen. 

Die Betatigung des Absperrelementes 23 erfolgt, wie bereits vorhergehend beschrieben, mit- 
tels der fiber die Kupplungsanordnimg 22 mit dem Absperrelement 23 gekuppelten Spradel- 

10 mutter 19, die im Gewindeeingriff mit dem Aiiflengewinde 18 der Schieberspindel 16 steht. 
Welters ist die Spindelmutter 19 in der Schieberkammer 1 1 verdrehgesichert in Verstellrich- 
tung gemaB — Doppelpfeil 55 — verstellbar gefuhrt. Dazu sind im bezug auf die Langsmittel- 
achse 24 diametral gegentiberliegende, parallel zur Langsmittelachse 24 verlaufende Ftihrun- 
gen 56 im Gehauseaufsatz 10 angeordnet, in die Fuhrungsfortsatze der Spindelmutter 19 ein- 

1 5 greifen. Damit wird eine Linearbewegung der Spindelmutter 1 9 und damit des Absperrele- 
mentes 23, axisgehend von einer Drehbewegung der im Gehausehalsfortsatz 12 drehbar gela- 
gerten Schieberspindel 16, erreicht. 

Im Gehausehalsfortsatz 12 ist in der Lageranordnimg 15 die Schieberspindel 16 tlber einen 
10 umlaufenden Lagerbxmd 57 in einer im GehSusehalsansatz 12 angeordneten, mit einem Lager- 
flansch 58 versehenen Lagerhiilse 59 drehbar gelagert. Auf der dem Lagerflansch 58 entge- 
gengesetzten Oberseite des Lagerbundes 57 ist ein weiterer Gleitring 60 angeordnet, der mit- 
tels eines in den Gehausehalsfortsatz 12 in die Spindeldurchfuhrung 13 eingesetzten xmd den 
Spindelansatz 17 umfassenden Dichtungstrager 61 gegen den Lagerbund 57 positioniert wird. 
25 Diese Ausbildxmg der Lageranordmmg 15 gewShrleistet eine spielfreie, radiale und axiale 
Lagerung der Schieberspindel 16 im Gehausehalsforstsatz 12. 

Der Dichtungstrager 61 weist in einer Bohrung 62 ftlr den Spindelansatz 17 in zumindest ei- 
ner umlaufenden Nut 63 einen O-Ring 64 auf, wobei bevorzugt in einer dazu beabstandeten 
30 weiteren Nut zur Erhfihung der Sicherheit gegen Leckage ein weiterer O-Ring angeordnet ist. 
Welters weist die Dichtanordnung 14 eine bevorzugt durch ebenfalls einer paarweisen Anord- 
nung von 0-Ringen 65 zwischen einem Aufienum&ng 66 des Dichtungstragers 61 void einer 
AuJBiahmebohrung 67 des GehEusehalsfortsatzes 12 ausgebildete Abdichtung zur Verhinde- 
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rung des Austritts des auf einem Druckniveau bejQiidlicheii Mediums auf. Eine dem Dich- 
tungstrager 61 zugewandte innere Oberflache 68 der Au&ahmebohrung 67 wie auch eine die 
Lagerhulse 59 aufiiehmende Lagerbohning 69 verlaufen von einer Stimflache 70 des Ge- 
hausehalsfortsatzes 12 in Richtung der Schieberkammer 1 1 entsprechend einer Oberfl&che 
5 eines Kegelmantels, dessen Mantellinien in Richtung der Schieberkammer 1 1 zusanunenlau- 
fen. Dementsprechend ist auch der DichtungstrSger 61 mit einer kegelstumpfformigen Ober- 
flache zumindest im Bereich eines Dichtungsansatzes ausgebildet 

Dadurch wird bei einer einstiickigen Axisbildung des Armaturengehauses 3 eine geringste Fer- 
10 tigungstoleranzen aufweisende Gussausbildung erreicht, dxirch die nachtragliche, aufwendige 
Fertigungsvorgange, wie z.B. ein spanabhebender Drehvorgang im Bereich der Spindeldurch- 
fuhrung 13 hinfallig, wodxirch wesentliche Kosteneinsparungen aber auch hochste Qualitat an 
Dichtheit und Tauschbarkeit der Telle erreicht wird. 

15 Zur axialen Fixierung des Dichtungstragers 61 ist welters bevorzugt den Spindelansatz 17 
umfassend in einer ringf&nnigen Aiisnehmung 71 des Gehausehalsfortsatzes 12 und den 
DichtungstrSger 61 mit StQtzfiachen 72 umfassend ein Halsring 73 vorgesehen, der z.B. tlber 
eiae Rastanordnung 74, gebildet, durch hackenformige Federarme 75 in Rastaufiiahmen 76 
des Gehausehalsfortsatzes 12, verrastet ist. 

20 

Eine bevorzugte Ausbildxmg des Dichtungstragers 61 und der Aufiiahme 68 ist in der Fig. 3 
dargestellt. GemaB dieser Ausbildung weist der Dichtungstrager 61 im bezug auf die Langs- 
mittelachse 24 diametral gegentlberliegende, den AuBenxomfang 66 (iberragende Verriege- 
lungselemente 77 auf. Die Aufhahme 68 fur den Dichtungstrager 61 weist zur Auihahme der 

25 Verriegelimgselemente 77 diesen in einer Verriegelimgsstellimg zugewandte Aufiiahmenuten 
78 auf. Die Verriegelungselemente 77 wie auch die Aufniahmenuten 78 erstrecken sich jeweils 
etwa auf ein Viertel eines Kreisiunfanges des AuBenumfanges 66 des Dichtungstr^ers 61 so- 
wie der Aufiiahme 68 im GehSusehalsfortsatz 12. Damit wird eine bajonettartige Verriege- 
lung des Dichtxmgstragers 61 im Gehausehalsfortsatz 12 xmd eine Positionierung erreicht, bei 

30 der die O-Ringe 65 der Dichtungsanordnung 14 in folge der KonizitSt der Aufiiahme 68 vor- 
gespannt sind. 

Dargestellt ist der Dichtungstrager 61 in seiner im Gehausehalsfortsatz 12 verriegelten Stel- 
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luQg. Znm Einfuhren des Dichtungstragers 61 bei der Montage bzw. zum Entnehmen z.B. fur 
Wartungsarbeiten, insbesondere um einen Austaxisch der O-Ringe vorzunehmen, wird dieser 
aus der gezeigten Stellung in eine xun 90 °C verschwenkte Stellung gedreht, wobei die Ver- 



erfolgt entgegengesetzter Manipulation. 

In der Fig. 4 ist die Absperrarmatur 1 mit dem Absperrelement 23 in seiner, dem Strdmungs- 
kanal 6 freigebenden Stellung, bei der sich das Absperrelement 23 zur GSnze in der Schieber- 

10 kammer 1 1 befindet, gezeigt. Dabei durchragt die Schieberspindel 16 im Bereich des AuBen- 
gewindes 18 den Grundkorper 28 des Absperrelementes 23 7m Ganze nach einer linearen 
Verstellung der Spindelmutter 19 bei einer Ofliiungsbetatigung der Schieberspindel 16 am 
Spindelansatz 17, gemaB einem Pfeil 79. Eine derartige Betatigung kann iiber ein unmittelbar 
am Spindelansatz 17 angreifendes Handrad 80 aber auch bei einer automatisierten Absperr- 

15 armatur 1 mittels motorischem Antrieb, z.B. Elektroantrieb, Druckluftantrieb etc., vorgenom- 
men werden. 

Zur Begrenzung eines Verstellweges ist beispielsweise zwischen der Schieberspindel 16 und 
dem Absperrelement 23 eine Anschlaganordnimg 81 ausgebildet, z.B. durch eine in einem 
20 Endbereich 82 der Schieberspindel 16 angeordnete Anschlagscheibe 83, die auf der Schieber- 
spindel 16 mittels einer Befestigimgsmutter 84 fixiert ist und die eine zur LSngsmittelachse 24 
senkrecht verlaufende Anschlagebene 85 fiir eine Unterseite 86 des GrundkSrpers 28 ausbil- 
det. Damit wird ein verlasslicher Endanschlag in SchlieUstellung des Absperrelementes 23 er- 
reicht 



Weiters ist in der Fig. 4 eine mogliche Variante zur Ausbildimg des Armaturengehauses 3 in 
strichlierten Linien gezeigt. Nach dieser Ausfuhrungsvariante ist der die Spindeldurchfiihrung 
13 mit der Dichtanordnimg 14 und der Lageranordnung 15 ausbildende Gehausehalsfortsatz 
12 auf dem die Schieberkammer 1 1 ausbildenden Gehauseaufsatz 10 zur Erzielung eines 
30 mehrteiligen Gehauses mittels einer Flanschanordaimg 87 befestigt. 



5 



riegelungselemente 77 aufier Eingriff mit den Aufnahmenuten 78 gelangen \md damit der 
Dichtungstrager 61 aus der Aufhahmebohrungen 67 entnommen werden kann. Der Einbau 



25 



Die erfindungsgemaBe Ausbildimg der Absperrarmatur 1 ermoglicht durch die Wahl der unter- 
schiedlichsten Materialien fiir das Artnaturengehause 3, Absperrelement 23 mit dem Grand- 
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korper 28, den Stutzscheiben 40, den Dichtelementen 34 sovsde der Schieberspindel 16 und 
dem Dichtungstrager 61 sowie der Dichtanordnung 14 und der Lageranordnung 15, dessen 
Anwendung fur Medien aller Art bis bin zu hoch aggressiven Medien und fur Unterdruck bis 
in den Hochdrackbereich und ftir einen weiten Temperaturbereich, z.B. zwischen minus 50° 
5 bis plus 300°C. 

Welters zeichnet sich die erfindimgsgemaBe Absperraimatur 1 durch den modulartigen Auf- 
bau des Absperrelementes 23 aus wodurch Montage und Fertigung der Komponenten verein- 
facht und bei hoher Fertigungsqualitat ein Kostenvorteil erreicht wird, das besonders Vorteile 
1 0 bei einer Serienfertigung bringt. 

Die Vereinfachung bei der Montage wird dadurch erzielt, dass die das Absperrelement 23 
bildenden Komponenten, vsde Grundkorper 28, Dichtelemente 34, Stutzscheiben 40 und die 
erforderlichen Befestigungsmittel 41 durch den Stromungskanal 6 zugefiihrt imd ohne auf- 
15 wendige Montagehilfsmittel montierbar sind. Dieser Umstand ermoglicht auch eine einfache 
Wartung oder Instandhaltung, da es einfach m5glich ist, Komponenten auszutauschen. 

In den Fig. 5 bis 7 sind vereinfacht TeilungsmOglichkeiten zur Aiisbildung mehrteiliger Ar- 
maturengehause 3 dargestellt. Fflr die Verbindung der das Armaturengehause 3 bildendenden 
>0 Gehatiseteilen sind zur Vereinfachimg der Darstellimg aus dem Stand der Technik bekannte 
MSglichkeiten, wie insbesondere Verbindimgsflansche, etc. nicht dargestellt. 

In der Fig. 6 ist eine Teilung des Armaturengehauses 3 in einer Teilungsebene 91 gezeigt, in 
der die Langsmittelachse 24 des Gehauseaufsatzes 10 verlauft und die senkrecht zur Mittel- 
25 achse 25 des Stromimgskanals 6 ausgerichtet ist. 

In der Fig. 5 ist zur Bildung eines mehrteiligen Armaturengehauses 3 eine Teilung in einer 
Teilungsebene 90 dargestellt, in der die Langsmittelachse 24 des Gehauseaufsatzes 10 und die 
Mittelachse 25 des Stromungskanals 6 verlaufen. 



In der Fig. 7 ist eine Teilxmg des Armaturengehauses 3 gezeigt, wobei in dieser Teilungsebene 
92 die Mittelachse 25 des Stromungskanals 6 verlauft \md die senkrecht zur Langsmittelachse 
24 des Gehauseaufsatzes 10 ausgerichtet ist. 
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In den Fig. 8 und 9 ist eine andere Ausbildung der Kupplungsanordnung 22 zwischen dem 
Grundkorper 28 und der Spindelmutter 19 gezeigt. GemfiB dieser Ausfuhrung weist die Spin- 
delmutter 19 an einem dem GrundkSrper 28 zugewandten Endbereich 93 einen unaJaufenden 
Bund 94 auf Der Grundkorper 28 ist mit einer fiber eine gesamte Dicke 95 verlaufenden 
Kupplungsaufiiahme 96 versehen, die durch ihre Ausbildung den Bund 94 bereichsweise 
uberlappt xind damit eine Bewegungsverbindung zvsdschen der Spindelmutter 19 und dem 
Grundkorper 28 zur Verstellung des Grundkorpers 28 langs der LSngsmittelachse 24 der 
Schieberspindel 16 erreicht wird, ohne dass ein Drehmoment von der Spindelmutter 19 auf 
den Grundkorper 28 iibertragen wird. 

In der Fig. 10 ist eine weitere Ausfuhrung der Fuhrungsanordnung 51 im Armaturengehause 3 
fur das Absperrelement 23 gezeigt, wobei in der Darstellung nur ein Halbschnitt wiedergege- 
ben ist- Nach dieser Ausbildung sind in der GeMuseausformung 37 zur Langsmittelachse 24 
diametral gegeniiberliegend und parallel verlaufend Fiihrungsnuten 96 etwa im Mittel zwi- 
schen den Dichtfiachen 38 vorgesehen. Im GrundkOrper 28 sind diesen seitUch iiberragend 
xmd in die Ftihrungsnuten 96 einragende Fiihrungselemente 97 befestigt. Bevorzugt sind die 
Fiihrungselemente 97 mehrstuckig und bestehen aus einem im GrundkOrper 28 mittels der Be- 
festigungsmittel 41 fur die Dichtelemente 34 und Sttttzscheiben 40 mitbefestigten Ftihrungs- 
tragteil 98, welcher zur Kraflableitung ausgelegt ist imd einem auf diesem befestigten Gleit- 
element 99, z.B. aus einem Material mit geringem Reibwert, um eine leichtgangige Verstel- 
lung des Absperrelementes 23 in der Fuhrungsanordnung 51 zu erreichen. 

Zuruckkommend axif Fig. 2 sei noch erwahnt, dass eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der 
erfindungsgemaBen Absperrarmatur 1 darin liegt, die an die Dichtfiachen 38 im Bereich der 
Gehauseausformimg 37 zur dichtenden Anlage vorgesehenen Randwtilste 35 der Dichtele- 
mente 34 durch eine zum AufienmaB 36 konzentrisch verlaufende Nut zu imterteilen und da- 
mit Dichtlippen 100, 101 zu bilden, wodurch insgesamt eine bessere Dichtwirkung erzielt 
wird aber auch der Vorteil erreicht wird, dass fiir die Dichtelemente 34 wahlweise auch hSrte- 
res, widerstandsfMhigeres Material mit entsprechend guter Langzeitwirkung zur Anwendung 
gelangen kaim. 

In den Fig. 1 1 und 12 ist eine andere Ausfuhrung der Absperrarmatur 1 gezeigt. Nach dem in 
diesen Figuren gezeigten Ausftihrungsbeispiel ist der Grundkorper 28 des Absperrelements 23 
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einstiickig mit den Fiihrungselementen 94 versehen, mit denen das Absperrelement 23 in den 
im AnnaturengeMuse 3 und im Gehauseau&atz 1 0 angeordneten Ftihrungsnuten 96 linear 
geftihrt ist. Welters weist der GrundkSiper 28, ausgehend von der Aufiiahmebohrung 45 filr 
die Schieberspindel 16 und symmetrisch zur LMngsmittelachse 24, sich tiber den Bereich der 
Befestigungsmittel 41 erstreckende, scblitzformige Aufiiahmen 102 axif. In diese ragen mit 
der Spindelmutter 19 einstuckig verbundene Befestigungslaschen 103 die mit Bohrungen 104 
versehen sind und mittels der Befestigungsmittel 41 mit dem Grundkoiper 28 bewegungsfest 
verbunden sind. Damit ist eine ftir die Montage des Sperrelements 23 iimerhalb des Armatu- 
rengehauses 3 geeignete Verbindimg xmd Verankerung der Spindelmutter 19 mit dem Ab- 
sperrelement 23 erreicht. 

Das gezeigte Ausfiihrungsbeispiel weist welters als Verbindvmgsmittel 41 Nietbolzen 105 auf, 
mittels der die Komponenten des Absperrelementes 23, bestehend aus dem Grundkorper 28, 
den auf diesem beidseits aufgebrachten Dichtelementen 34 und die Stiitzscheiben 40 dauer- 
haft verbunden sind. Bevorzugt weisen die Dichtelementen 34 Bohrungen 106 zur Durchfuh- 
rung der Nietbolzen 105 xmifassende, dem GrundkSiper 28 zugewandte DichtwOlste 107 auf, 
welche in gegengleiche AuJGoahmen 108 die im GrundkSiper 28 die Bohrung 42 fur die 
Durchfuhrung der Nietbolzen 105 umfassend angeordnet suid, eingreifen xmd eine Abdich- 
tung im Bereich der Bohrungen 42 ftir die Befestigungsmittel ergeben. 

Wie nun weiters ebenfalls der Fig. 1 1 zu entnehmen, ist im Bereich der Spindeldurchfiihrung 
13 im Gehausehalsfortsatz 12 die Schieberspindel 16 mit dem Lagerbimd 57 versehen, der im 
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel im wesentlichen durch zwei zur Langsmittelachse 24 zueinan- 
der in Form gegengleicher Kegelstumpf- Mantelflachen wiokelig verlaufende, einen Spiadel- 
durchmesser 109 iiberragende Ringflachen 110 gebildet ist. Der damit etwa V-formige Fuh- 
rungsquerschnitt des Lagerbundes 57 gewahrleistet ia Verbindimg mit der in der Spindel- 
durchfiihrung 13 angeordneten Lagerhiilse 59 und dem Gleitring 60, die bevorzugt aus einem 
hochbestandigem Kunststoff mit fur Lagerungszwecke geringem Gleitreibwert bestehen, eine 
exakte imd dauerhafte Lagerung fiir die Schieberspindel 16. Die Formgebimg des Lagerbun- 
des 57 bewirkt mit der angepassten Profilierung der Lagerhttlse 59 und dem Gleitring 60 eine 
einwandfreie radiale wie auch axiale Lagerung der Schieberspindel 16 im Bereich der Spin- 
deldurchfiihrung 13. 
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Die dem Absperrelement 23 zugewandte Lagerhiilse 59 liberragt mit einem Ringfortsatz 111 
eine der Schieberkammer 1 1 zugewandte ringfonnige Stimflache 1 12 in Richtung des Sperr- 
elements 23 imd bildet somit eine Anschlagflache 1 13 ftir eine dieser zugewandten ringl^nni- 
gen Stimflache 1 14 der Spindelmutter 19, womit der Verstellweg des Sperrelementes 23 in 
OfiBaungsstellung, bei der der StromungsquCTschnitt 8 zur GSnze freigegeben ist, begrenzt 



Der im Gehausehalsfortsatz 12 mittels der beieits in den vorhergehenden Figuren beschriebe- 
nen Bajonettverrastung eingesetzte Dichtungstrager 61 weist im Bereich der Stimflache 70 
des Gehausehalsfortsatzes 12 zumindest zwei zur Langsmittelachse 24 diametral gegenuber- 
liegende, in Kerbeintiefungen 115 eingreifende Bordelnasen 116 auf, durch die einen Ver- 
drehsicherung des Dichtungstragers 61 in der Bohrung 62 des Gehausehalsfortsatzes 1 1 er- 
reicht wird. 

In den Fig. 13 und 14 ist im Detail eine weitere Ausbildung des Absperrelementes 23, insbe- 
sondere fur Absperrarmaturen 1 mit groBerer Nennweite, z.B. tiber 100 mm, gezeigt. Bei die- 
ser Ausbildung ist der Grundk5rper 28 im wesentlichen durch zwei voneinander distanzierte, 
gefonnte Wandscheiben 1 17, 1 18 zur Axifoahme der Dichtelemente 34 und der Stutzscheiben 
40 gebildet wobei die Wandscheiben 1 17, 1 1 8 ilber bereichsweise angeorBnete Wandteile 119 
und Distanzhfilsen 120 insgesamt einen Hohlkorper 121 bilden. Bevorzugt bilden die Wand- 
scheiben 1 17, 1 1 8 mit den Wandteilen 119 und DistanzhiUsen 120 tmd den seitlich abstehen- 
den Fiihrungselementen 97 einen einstuckigen BauteiL 

In einem der Kupplungsanordnung 22 zwischen der Spindelmutter 19 und dem Grnmdkorper 
28 entgegengesetztem Endbereich 122 ist der Gnmdkorper 28 mit einer Abflachung 123 ver- 
sehen, wodurch eine Hohe 124 kleiner ist, als ein Dxirchmesser 125 eines theoretischen Kreis- 
umrisses der AuBenkontur des Grundkopers 28. 

Durch diese Abflachung 123 wird das Einfuhren des Grundkorpers 28 in das Armaturenge- 
h&use 3 uad insbesondere das Einfuhren der FHhrungselemente 97 in die Ftihrungsnuten 96 
bei der Montage des Absperrelements 23 innerhalb des AimaturengehSuses 3, wobei ein Ver- 
kanten um LSngsachse 25 erforderlich ist, wesentlich erleichtert. 



wird. 
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Um in dem dutch die Abflachuag 123 beeintrachtigten Bereich des Grundkoipers 28 die er- 
forderliche Aufl^e imd Abstutzung fur die Dichtelemente 34 zu gewShrleisten, wird dieser 
Bereich mittels eines tiber eine Steckverbindung 126 mit dem GrundkSrper 28, insbesondere 
mit den Wandteilen 119, kuppelbares Ausgleichselement 127, den kreisfoimigen Umriss des 
GrundkSrpers 28 vervollstSndigend, vor der Montage der Dichtelemente 34 und Stiitzscheiben 
40 eingesetzt. 

Der Ordnung halber sei abschliefiend darauf hingewiesen, dass zum besseren VerstSndnis des 
Aufbaus der Absperrarmatur 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmaBstablich imd/ 
Oder vergrofiert imd/oder verkleinert dargestelit warden. 

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be- 
schreibung entnommen werden. 

Vor allem konnen die einzehien in den Fig. 1, 2, 3, 4; 5; 6; 7; 8, 9; 10; 1 1, 12; 13, 14 gezeig- 
ten Ausfiihrungen den Oegenstand von eigenstandigen, erfindimgsgemaBen Losungen bilden. 
Die diesbezuglichen, erfindungsgemaBen Aufgaben und Ldsimgen sind den Detailbeschrei- 
bungen dieser Figuren zu entnehmen. 
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Patentanspriiche 



1. 



Absperrannatur (1) fur ein Stromungsmedimn, insbesondere fur beidseitige Druckbe- 



aufschlagung ausgebildete Schieberannatur (2) mit einem einen StrOmungskanal (6) und eine 
Schieberkammer (1 1) ausbildenden AnnaturengehSuse (3) imd mit einem den StrSmungska- 
nal (6) sperrbaren, weichdichtenden Absperrelement (23) und mit einer eine Dichtanordnung 
(14) und/oder Lageranordnung (15) in einem die Schieberkammer (1 1) begrenzenden Gehau- 
sehalsfortsatz (12) dxirchragenden und mit einer mit dem Absperrelement (23) gekuppelten 
Spindelmutter (19) tiber Gewindeeingriff drehverbundenen Schieberspindel (16), dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Absperrelement (23) mehrteilig ausgebildet ist und zumindest eine 
AuBenabmessimg (29) des Grundkorpers (28) geringfugig kleiner einer Nennweite (9) des 
Stromungskanals (6) ist xmd auf entgegengesetzten Stutzflachen (32) des Grundkorpers (28) 
iiber eine Formschlussverbindimg die AiiBenabmessung (29) mit einer timlaufenden Rand- 
wulst (35) tiberragende Dichtelemente (34) angeordnet sind. 

2. Absperrarmatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Gehause- 
halsfortsatz (12) die Dicht- und/oder Lageranordnimg (14, 15) axifiiehmende, konzentcisch zu 
einer Langsmittelachse (24) der Schieberspindel (16) verlaufende Dichtflachen (38) angeord- 
net sind, die von einer Basis des Gehausehalsfortsatzes (12) in Richtung einer Stimflache (70) 
des Gehausehalsfortsatzes (12) konisch erweitemd ausgebildet sind. 

3. Absperrarmatur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Armatu- 
rengehause (3) mit dem Gehausehalsfortsatz (12) einstuckig ausgebildet ist. 

4. Absperrarmatur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Armatu- 
rengehause (3) mit dem Gehausehalsfortsatz (12) mehrsttickig ausgebildet ist. 

5. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspniche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Armaturengehause (3) im Bereich der Schieberkammer (1 1) in einer 
zur Langsmittelachse (24) der Schieberspindel (16) senkrecht verlaufende Ebene geteilt aus- 
gebildet ist. 



6. Absperrarmatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Armaturenge- 
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hause (3) in einer die Langsmittelachse (24) der Schieberspindel (16) und eine Mittelachse 
(25) des Stromungskanals (6) aufiiehmenden Teilungsebene (90) geteilt ausgebildet ist. 

7. Absperrarmatur nach Anspruch 4, dadurch gekexmzeichnet, dass das Aimaturenge- 
hSuse (3) in einer die Langsmittelachse (24) au&ehmenden und zur Mittelachse (25) senk- 
recht verlaxifenden Teilungsebene (91) geteilt ausgebildet ist 



8. Absperrannatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Armaturenge 
hause (3) in einer die Mittelachse (25) aufiiehmenden xmd zur Langsmittelachse (24) senk- 
recht verlaufenden Teilungsebene (92) geteilt ausgebildet ist. 



9. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspniche, dadurch 

gekennzeichnet, dass die Gehauseteile des Armaturengehauses (3) tiber eine im Bereich einer 
Teilungsebene (90, 91, 92) ausgebildete Flanschanordnung (87) losbar verbunden sind. 



10. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekexmzeichnet, dass in der Schieberkammer (1 1) parallel zur Langsmittelachse (24) verlau- 
fende FOhrungen (56) zur Verdrehsicherung ftir die Spindelmutter (19) angeordnet sind. 



1 1 . Absperrarmatur nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ftihrungen (56) 
durch, im bezug auf die Langsmittelachse (24), diametral gegenUberliegende, nutenf&rmige 
Vertiefungen in der Schieberkammer (1 1) des Armaturengehauses (3) ausgebildet smd. 



12. Absperrarmatur nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ftihrungen (56) 
durch, ia bezug auf die Langsmittelachse (24) diametral gegenuberliegende Fiihrungsleisten 
in der Schieberkammer (1 1) des Armaturengehauses (3) ausgebildet sind. 



13. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprilche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spindelmutter (19) uber, im bezug auf die Langsmittelachse (24), 
diametral gegentiberliegenden Ffihrungsfortsatzen in den nuten- oder leisten^rmigen Fiih- 
rungen (56) verdrehgesichert gelagert ist. 



14. 



Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprilche, dadurch 
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gekennzeichnet, dass die Spindelmutter (19) mit zur Langsmittelachse (24) diametral gegenu- 
berliegenden, in Kupplungsnuten (30) des Grundkfiipers (28) eingreifenden Kupplungsmittel 
(31) versehenist 

15. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprache, dadurch 
gekennzeichnet, dass in einer der Spexrstellung entsprechenden Endstellung der Spindehnutter 
(19) die Kupplungsmittel (31) die Schieberkammer (1 1) in Richtung des StrQmungskanals (6) 
tiberragen. 

16. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Grundkorper (28) scheibenformig ausgebildet ist und in Richtung 
einer AuBenabmessxmg (29) von einer die Schieberspindel (16) aufdehmenden Aufiiahmeboh- 
rung (45) durchragt wird. 

17. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche , dadurch 
gekennzeichnet, dass der Grundkorper (28) als Hohlkorper (121) oder flber Wandteile (119) 
und Distanzhfllsen (120) verbundenen Wandscheiben (1 17, 1 18) gebildet ist. 

1 8. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprflche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Grundkorper mit zumindest einer Abflachung (123) versehen ist die 
in einer zur Langsmittelachse (24) senkrecht verlaufenden Ebene ausgebildet ist 

1 9. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass im Bereich der Abflachimg (123) im Grundkorper (28) ein bevorzugt 
tiber eine Steckverbindimg (126) befestigtes Ausgleichselement (127) angeordnet ist. 

20. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass der Grundkorper (28) in einer zu einer Verstellrichtung linear erstre- 
ckenden Fiihrungsanordnung (51) im Armaturengehause (3) verdrehgesichert gelagert ist. 

2 1 . Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprtlche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fiihrungsanordnung (51) durch einen AuBenumriss des GrundkSr- 
pers (28) seitlich uberragende Ftihrungselemente (50, 97) imd im Armaturengehause (3) pa- 
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rallel zur Langsmittelachse (24) verlaufende, diametral gegenuberliegende Fuhrungsstege (49) 
gebildet ist. 

22. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass die Fuhrungsstege (49) im Bereich von Gehauseausfonnungen (37) au- 

Berhaib eines Stromungsquerschnittes (8) des StrSmungskanals (9) angeordnet sind. 

23. Absperrarmatur nach Anspmch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Ftihrungsan- 
ordnimg (51) im Armaturengehause (3) fur die den Grundkorper (28) seitlich uberragenden 

10 Fiihrungselemente (50, 97) durch parallel zur Langsmittelachse (24) verlaxifende, diametral 
gegeniiberliegende Fuhrungsstege (49) oder Fiihrungsnuten (96) gebildet ist. 

24. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die mit den Fiihrungsstegen (49) oder Fiihrungsnuten (96) zusanmxen- 

15 wirkenden Ftlhrungselemente (50, 97) im Gnmdkdrper (28) befestigt sind. 

25. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass die Ftlhrungselemente (50, 97) einstuckig mit dem Grundk6rper (28) 
verbunden sind. 

20 

26. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Dichtelemente (34) mit den Stutzscheiben (40) und den Fuhrungs- 
elementen (50) bevorzugt durch in einer zur Langsmittelachse (24) senkrecht verlaufenden 
Grundkorpermittelebene angeordnete Befestigungsmittel (41), z.B. Distanzverschraubxing, 

25 mit dem Grundkorper (28) verbimden sind. 

27. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Dichtelemente (34) von den Befestigungsnaittehi (41) in Bohrungen 
(42) durchragt werden, wobei die Bohrungen (42) mit den Befestigungsmitteln (41) dmck- 

30 dicht ausgebildet sind. 



28. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Bohrung (42) umfassend am Dichtelement (34) ein Dichtwulst (107) 
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angeordnet ist. 

29. Absperrannatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprfiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass zur Aujftiahme der Dichtwulst (107) im GmndkSrper (28) die Bohning 
(42) umfassend eine Aufiiahme (108) ftir die Dichtwulst (107) angeordnet ist 

30. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Dichtanordnung (14) fur die Schieberspindei (16) im GehSusehals- 
fortsatz (12) einen, einen Innen- und AuBendichtsatz, z.B. O-Ringe (64, 65) aufweisenden, 
einen Spindelansatz (17) umfassenden Dichtungstrager (61) aufweist. 

3 1 . Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspniche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass der Innen- und AuBendichtsatz bevorzugt durch eine paarweise Anord- 
nung von O-Ringen (64, 65) gebildet ist. 

32. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der DichtungstrSger (61) im Gehausehalsfortsatz (12) mittels einer Ba- 
jonett-Verriegelimgsvorrichtung positioniert ist. 

33. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein den AuBen-Dichtsatz aufiaehmender Fortsatz des DichtungstrSgers 
(61) einen konisch verlaufenden Dichtansatz ausbUdet. 

34. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Bajonett-Verrieglungsvorrichtung des Dichtungstragers (61) im Ge- 
hausehalsfortsatz (12) durch diametral einen AuBendurchmesser des Dichtungstragers (61) 
tiberragende Verriegelungselemente (77) und den Verriegelungselementen (77) in einer Auf- 
nahmebohrung (67) des Gehausehalsfortsatzes (12) zugeordneten Aufiiahmenuten (78) gebil- 
det ist. 

35. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprttche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass der Dichtungstrager (61) im Gehausehalsfortsatz (12) durch zumindest 
erne Bordelnase (1 16) verdrehgesichert ist 
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36. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeiclmet, dass im Gehausehalsfortsatz (12) eine Lageranordnimg (15) fur die drehbare 
Lagemng der Schieberspindel (16) angeordnet ist. 

37. Absperrannatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprttche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass die Schieberspindel (16) im Bereich der Lageranordnimg (15) bevorzugt 
einen Lagerbund (57) aufweist. 

38. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Lagerbund (57) durch einen einen Spindeldurchmesser (109) uber- 
ragenden Ringwulst mit Dreieckquerschnitt gebildet ist. 

39. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass in der Aufiiahmebohrung (67) des Gehausehalsfortsatzes (12) fur die 
Spindeldurchfuhrung (13) eine mit einem Lagerflansch (58) zur Auflagerung des Lagerbxm- 
des (57) versehene Lagerhfllse (59) angeordnet ist. 

40. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprttche, dadxirch 
gekennzeichnet, dass zwischen dem Lagerbimd (57) und dem Dichtungstrager (61) ein Gleit- 
J™g (60) angeordnet ist. 

41 . Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, dass Lagermittel der Lageranordnimg (15) fiir die Schieberspindel (16) durch 
erne an Lagerstellen im Gehausehalsfortsatz (12) aufgebrachte Lagerungsschichte gebildet ist. 

42. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Stimendbereich des Gehausehalsfortsatzes (12) den Spindelansatz 
(17) umfassend ein iiber Federarme (75) im Gehausehalsfortsatz (12) fixierte, vom Spindelan- 
satz (17) durchragter Halsring (73) angeordnet ist. 

43 . Absperrarmatur nach emem oder mehreren der vorhergehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der GrundkSrper (28) des Absperrelementes (23) aus Metall, Kunststoff 
oder aus hochtempemturbestandigen und/oder gegen aggressive Medien bestSndigen Materi- 
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alien besteht. 

44. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprilche, dadnrch 
gekennzeichnet, dass das Dichtelement (34) aus Elastomeren, Kunststofif oder aus hochtempe- 
raturbestandigen und/oder gegen aggressive Medien bestandigen Materialien besteht. 

45 . Absperrannatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Stutzsoheibe (40) aus MetaU, Kunststofif oder aus hochtemperaturbe- 
standigen xmd/oder gegen aggressive Medien bestandigen Materialien besteht. 

46. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spindelmutter (19) aus Metall, Kxmststoflf oder aus hochtemperatur- 
bestandigen und/oder aggressive Medien bestandigen Materialien besteht. 

47. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schieberspindel (16) aus Metall, Kunststofif oder aus hochtempera- 
turbestSndigen und/oder aggressive Medien bestandigen Materialien besteht. 

48. Absperrannatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Dichtungstrager (61) aus Metall, Kunststofif oder aus hochtempera- 
turbestandigen und/oder aggressive Medien bestandigen Materialien besteht. 

49. Absperrannatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Armaturengehause (3) aus Metall, Kunststofif oder aus hochtempe- 
raturbestandigen xmd/oder aggressive Medien bestandigen Materialien besteht. 

50. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Sperrstellung des Absperrelements (23), bei der die Dichtelemente 
(34) an den Dichtflachen (38) des Annaturengehauses (3) dichtend anliegen, durch eine zwi- 
schen der Schieberspindel (16) und dem Grundkorper (28) des Absperrelementes (23) ausge- 
bildeten Anschlaganordnung (81), msbesondere durch eine im Endbereich der Schieberspin- 
del (16) befestigte Anschlagscheibe (83), die den Verstellweg der Gewindespindel (16) be- 
grenzt, gebildet ist. 
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5 1 . Absperrannatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekeimzeichnet, dass die Randwulst (35) des Dichtelementes (34) mit Dichtlippen (100, 101) 
ausgefiihrt ist. 
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Kategorie" Bezelchnung der Verdffentllchung, soweft erforderOch unter Angabe der In Betracht kommenden TeBe 



Belr. Anspnjch Nr. 



DE 10 93 634 B (THEODOR TRENTBERG) 
24. November 1960 (1960-11-24) 



Spalte 3, Zelle 8 -Spalte 4, Zeile 2; 
Abbildungen 

GB 2 149 065 A (riAEZAWA KASEI KOGYO KK) 
5. Juni 1985 (1985-06-05) 
Abblldung 4 

DE 527 748 C (SPINNEREINASCHB AKT GES 
DEUTSC) 20. Juni 1931 (1931-06-20) 
Seite 1, Zeile 52 -Seite 2, Zelle 34; 
Abbildungen 
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14.17. 

20,21, 

44.51 

10,12,13 



10,12,13 



1,4,6,9, 
18,51 
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Slehe Anhang Patentlamllle 



Besondere Kalegorien von angegebenen VerdfTentiichungen : 
'A* Ver&ffentQchung. die den allgemeinen Stand derTechnikdefintert, 
aber ntehl als Bissonders bedeutsam anzusehen ist 

*E' Slteres Dokument das ]edoch erst am oder nach dem Intematlonalen 
Anmeldedatum ver&ffentlicht vuorden tst 

'L" VerdffentUchung. die gaeignet 1st, einen Prioraatsanspruch zweifelhan er- 
schelnen zu lassen, oder durch die das VerOffenllichungsdalum einer 
anderan im Recherchenberlchtgenannten VerOflentnchung belegt werden 
soil Oder (fie aus einem anderen besoitderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefQhrt) 

■Q- Verdffenttichung. die sich auf eine mQndOctie Offenbarung, 

elne Benutzung, eine AussteQung oder andere MaBnahmen bezieht 

'P* Verdffenllichung. die vor dem tniemaikmalen Anmekledalum, aber nach 
dem beanspruchten Priorttatscfalum verSffentBcht worden let 



T* SpSiere Vei6ffentiichung, die nach dem inlemationalen Anmetdedatum 
Oder dem Priorilatsdatum verSffentBcht worden ist und mft der 
Anmeldung nicht koilldleft. sondem nurzum Verstandnlsdesder 
Effindung zugrundeOegenden Prinzlps oder der ihrzugrundeliegenden 
Theorle angegeben Ist 

*X* Verdffeninchuna von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Eiflndung 
kann allein au^rund dleser VeroftentDchung nIcht als neu oder auf 
erfinderlscherTatigkelt beruhend betrachtet werden 

'Y* VerSffentnchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nIcht alsauf erfinderischerTStigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die VerSffentlichung mft eIner oder mehreren anderen 
Veroffentllchungen dieser Kalegorle In Verbindung gebracht wild und 
dIese Verbindung fOr einen Fachmann naheUegend 1st 

'&' VerofrentOchung, die Maglied derselben PatentfamiOe ist 
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C^Foits^zuj^) ALSWESENTUCHANGESEHENEUNTERLAGEN 



Kategorie" Bezetchnung der VerSffentBciuing, sow^ eifbrdariich imter Angabe der h Betiacht kommenden Telia 



Betr. Anspiuch Nr. 



FR 83 972 E (RHEINISCHES METALLWERK GMBH) 

6. November 1964 (1964-11-06) 

Selte 2, Absatz 7 -Selte 3, Absatz 3; 

Abblldungen 



1-51 



Fdmifalati PCT/ISAQIO (Foitsatzung von BlaH 2) (JuB 1898) 



Selte 2 von 2 



INTERNATIONAM^RECH^RCHENBERICKT 

Angaben zu VeidffeftOii^ungen, dt^^^Hben PalentfamiOa gahoran 
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Im Recherchenbericht 
angefQhrtes Patenldokument 


Datum der 
Verdffentlichung 


MngDed(ef) der 
BotenttemBis 


Datum der 
VerSffentDchung 



DE 1093634 B 24-11-1960 CH 379859 A 15-07-1964 



GB 2149065 


A 


05-06-1985 


FR 2554541 Al 


10-05-1985 


DE 527748 


C 


20-06-1931 


KEINE 




FR 83972 
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06-11-1964 


KEINE 
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